
GROOVING AND BORING ROUTER WITHREVERSIBLE KNIVES  Z1+1

COSTRUITA CON ATTACCO CILINDRICO D.20X50 E ROTAZIONE DX

401 A   FORARE E CONTORNARE  Z1 + 1
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FRESA PER FRESARE E FORARE CON TAGLIENTE CENTRALE

FRESA CON UN TAGLIENTE PER FRESARE E FORARE 

MDF CON ATTACCO CILINDRICO  D.20 x 50  ROT.DX

GROOVING AND BORING ROUTER WITH ONE KNIFE FOR
MDF WITH CYLINDRICAL SHANK D.20 X 50 RH.

401  FRESA PER FORARE E CONTORNARE  Z=1

GROOVING AND BORING WITH REVERSIBLE KNIFEROUTER
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